Poradnik: praca z przemystowg drukarka 3D

Przemystowe drukarki 3D cechujg sie doktadnoscig oraz powtarzalnoscig druku. Dzieki temu sg one
zalecane nie tylko do wytwarzania funkcjonalnych prototypdw i wytrzymatych, jednostkowych
modeli, ale takze do produkcji matoseryjnej. Jak w praktyce wyglada obstuga drukarki 3D
przeznaczonej do zastosowan przemystowych?

Tutorial powstat na podstawie drukarki 3D z serii Stratasys F123 wykorzystujgcej technologie FDM w
zaawansowane]j wersji. Stratasys F123 to rodzina drukarek 3D, do ktérej nalezg modele: F170, F270,
F370. S3 to urzadzenia, w ktérych potgczono rozwigzania stosowane w wielkogabarytowych,
produkcyjnych systemach druku 3D z komfortem uzytkowania i kompaktowg budowg. W
poszczegdlnych modelach zastosowano niemal identyczne rozwigzania technologiczne z wyjatkiem
wielkosci pola roboczego. W kazdym modelu jest ono zwiekszane i wynosi odpowiednio:

254 x 254 x 254 mm,

305 x 254 x 305 mm,

355 x 254 x 355 mm

Poradnik ten powstat w oparciu o drukarke 3D o najwiekszym polu roboczym — F370.
Na czym polega technologia FDM w przemystowym wydaniu?

Technologia FDM polega na nanoszeniu warstwa po warstwie topionego materiatu. Nagrzewajaca sie
gtowica drukujgca porusza sie w osiach X, Y, natomiast stéf roboczy opuszcza sie stopniowo w osi Z,
pozwalajgc umiesci¢ kolejng warstwe materiatu rozwijanego ze szpuli. Drukarki 3D serii F123
wyrozniajg sie wsrdd urzadzen pracujgcych w technologii FDM rozwigzaniami znanymi z produkcyjne;j
serii FORTUS. W uktadzie mechanicznym zastosowano serwonapedy zapewniajgce stabilng prace
urzgdzenia. Podgrzewana komora robocza utrzymuje statg temperature, dzieki podwdjnej szybie w
drzwiach. Przektada sie to na jakos¢ i powtarzalnos¢ wydrukéw popartg certyfikatem 1SO. Do zalet
tych maszyn mozna zaliczy¢ takze mozliwosé doktadnego wytwarzania wielu modeli jednoczesnie
oraz kompatybilnos¢ z zaawansowanymi materiatami do druku 3D.

Przygotowanie maszyny do pracy

Drukarka 3D wykorzystuje dwa typy materiatow : budulcowe i podporowe. Materiaty umieszczamy w
pojemnikach, ktére dodatkowo petnig funkcje zabezpieczenia przed wilgocig. W przypadku modeli
F270 oraz F370 mamy miejsce na dwie szpule materiatu budulcowego oraz dwie szpule materiatu
podporowego. Gdy skonczy sie materiat z pierwszego pojemnika drukarka automatycznie pobierze
drugi materiat, co gwarantuje ciggtos¢ pracy urzadzenia. Materiat mozna wymienic réwniez
manualnie w trakcie druku.

Przygotowanie modelu do druku 3D

Do dedykowanego oprogramowania GrabCad Print wczytujemy model 3D. Soft odczytuje wiele
typow plikéw, m.in.: .STL, .STEP, .IGS itp. (mozemy nawet wczytac¢ ztozenie!). Nastepnie umieszczamy
model 3D na stole roboczym, na ktérym da sie umiesci¢ mnéstwo takich samych lub réznych
obiektow.

Przygotowanie modelu do druku 3D przebiega bardzo sprawnie, a uzytkownik moze edytowac
najwazniejsze parametry. W pierwszym kroku program sprawdza, czy w plikach nie wystepuja btedy



np. nieciggtos¢ siatki. Jezeli plik posiada wade, mozna jg usungé jednym kliknieciem bezposrednio w
oprogramowaniu.

Po wygenerowaniu pliku przyciskiem print przesytamy plik do drukarki 3D F370. Do pracy z drukarkg
nie ma koniecznosci podfgczania innych urzadzen. Pliki mozna przesytaé przez Wi-Fi, Ethernet lub
zgrywac je z pamieci USB.

Drukowanie obiektu

Czas nagrzewania sie maszyny jest dosc¢ krétki. Od ustawienia rozpoczecia druku do wyttaczania
materiatu przez gtowice nie mija wiecej niz 5 minut. Jest to bardzo krdtki czas, biorgc pod uwage duze
gabaryty urzadzenia oraz wysoka temperature w komorze roboczej (w tym przypadku 90 stopni C).

Po zakonczeniu procesu wytwarzania detal mozemy od razu wyjac¢ z komory roboczej. Dzieki
wyjmowanej tacce z materiatu ABS, detal daje sie tatwo z niej usunac.

Nastepnym krokiem jest umieszczenie modelu w myjce automatycznej, gdzie zostanie rozpuszczony
materiat podporowy

Po okreslonym czasie wyciggamy detal z myjki. Model jest juz gotowy do uzycia.



